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Da auf Fenster im Kontrollraum verzichtet werden musste, wurde stattdessen fiir den 1.000 m2 groBen Kontrollraum der ,Virtual
Sky” installiert — eine 105 m2-Lichtdecke.

Ein Raumschiff
fir die Raffinerie

Die PCK-Raffinerie im brandenburgischen Schwedt an der Oder erhalt Europas
modernste Raffinerie-Messwarte, die im Mai 2019 komplett in Betrieb gehen wird.
Das Projekt setzt Mafdstabe in Form und Funktionalitat.

ahrlich verarbeitet die PCK Raffi-

nerie in Schwedt etwa 12 Millionen

Tonnen Rohol zu Mineralol- und

petrochemischen Produkten. Bis
2016 wurden alle Produktionsanlagen
liber eine zentrale Messwarte aus dem
Jahr 1993 iiberwacht und gesteuert,
die im Laufe der Zeit jedoch zu klein
geworden war. Daher entschieden sich
die Verantwortlichen, sie durch einen
hochmodernen, etwa 1.000 Quadrat-
meter grofden Kontrollraum zu erset-
zen und lief3en dafiir in-house ein auf
die speziellen Anforderungen des Un-
ternehmens abgestimmtes Konzept er-
arbeiten. Dessen Feintuning und Um-
setzung erfolgte in Zusammenarbeit
mit verschiedenen Partnern. So wurde
beispielsweise Jungmann Systemtech-
nik (JST) mit der Inneneinrichtung
und technischen Ausstattung betraut:
Der Leitwartenexperte installierte ne-
ben sechs Fahrstanden mit insgesamt
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25 Bedienplatzen und 78 Monitoren
auch Grof3bildwande mit 100 Displays,
die proaktiv fiir die Steuerung der An-
lagen eingesetzt werden. Ein spezielles
MultiConsoling-Konzept aus Hard- und
Software reduziert zudem Maus-Tasta-
tur-Einheiten und erméglicht ein be-
sonders effizientes Arbeiten. Im Mai
2019 wird die neue zentrale Messwarte
komplett in Betrieb sein.

Kontinuierlich
entwickelt

,PCK bemiiht sich bereits seit den
1990ern um eine Zentralisierung der
Messwarten. Damals haben wir elf
Satellitenwarten im bisherigen ,al-
ten’ zentralen Kontrollraum zusam-
mengefasst. Jetzt gehen wir gerade
den nachsten Schritt, indem wir diese
Warte durch eine neue, modernere ab-
l6sen. Sie wird im Laufe der nachsten

drei Jahre sukzessive die Aufgaben von
vier weiteren Satelliten {ibernehmen®,
erlautert Thomas Taube, Bereichsinge-
nieur Instandhaltungsservice und Pro-
jektkoordinator bei PCK. Aktuell gibt
es im Unternehmen noch insgesamt
sieben Messwarten - einschliefRlich
des neuen 1.000 Quadratmeter grofien
Hauptkontrollraums, dem Herzstiick
der Raffinerie. Hier wird die gesamte
Prozesskette {iberwacht und gesteu-
ert - vom Eingang des Rohols mittels
Pipeline aus Russland tiber die Schrit-
te in den Produktionsanlagen bis hin
zum auszuliefernden Fertigprodukt,
sei es Diesel, Benzin oder Kerosin fur
Flugzeuge. Die Messwarte besteht aus
sechs Fahrstianden, die durch entspie-
gelte Glaswande akustisch voneinan-
der getrennt und fiir den reguldren
Betrieb mit jeweils drei Bedienplat-
zen sowie einem Reservebedienplatz
ausgestattet sind. Ist die gesamte
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Messwarte voll besetzt, arbeiten dort
insgesamt 24 Mitarbeiter. Da PCK im
Vier-Schicht-Betrieb operiert, kom-
men somit regular - inklusive Reser-
vepersonal - 125 Anlagenfahrer zum
Einsatz. Das wird voraussichtlich im
Mai 2019 der Fall sein, wenn alle sechs
Fahrstande voll besetzt sind.

Das Konzept fiir diese zentrale
Messwarte hat PCK selbst erarbeitet
und anschliefend zusammen mit Part-
nern umgesetzt. ,Wir hatten beispiels-
weise von Anfang an eine recht klare
Vorstellung dariiber, wie die Steuerung
der Produktionsanlagen zukiinftig er-
folgen sollte”, so Taube. ,Die grundle-
gende Anforderung war, dass die Anla-
genbedienung iiber die Grofsbildwand
realisiert wird, und zwar in Kombina-
tion mit kleineren Monitoren.” Zudem
sollte die Zahl der Bediengerate pro
Arbeitsplatz reduziert werden. Das
Ziel war, die Arbeit in der Leitwarte
nicht nur besonders effizient zu ge-
stalten, sondern auch mdoglichst an-
genehm fiir die Mitarbeiter. Dariiber
hinaus musste das gesamte System
eine extrem hohe Verfiigbarkeit auf-
weisen, die Ausfallwahrscheinlichkeit
war daher auf das absolute Minimum
zu senken.

Im Kontrollraum-Simulator von |ST
in Buxtehude erprobte die Raffine-
rie zundchst ausfiihrlich einen eigens
erstellten Testarbeitsplatz aus Leit-
wartenpult, Grofdbildsegment und zu-
gehoriger MultiConsoling-Hard- und
-Software. ,Nach dessen erfolgreicher
Abnahme hat sich PCK fiir eine ganz-

=i &= 3 :
Sind mit der neuen Anlage voll zufrieden
(v. 1.): Eric Sieger, Chefbereichsingenieur
Produktion PCK Raffinerie, PCK-Projekt-
koordinator Thomas Taube und Carsten
Jungmann, Geschaftsfuhrer der Jung-
mann Systemtechnik.

heitliche Losung von JST entschie-
den”, erinnert sich |ST-Geschaftsfiih-
rer Carsten Jungmann. Dazu zahlen
unter anderem Grundrisskonzeption,
Méblierung, Grofdbildsysteme sowie
MultiConsoling-Hard- und -Software.

Effizientere Steuerung

Die neue Leitwarteneinrichtung von
JST befindet sich in einem fensterlo-
sen Bunkergebaude, fiir das 3.200 Ku-
bikmeter Beton sowie 520 Tonnen
Stahl verbaut wurden und das - unter
anderem dank 45 Zentimeter dicken
Stahlbetonwanden - druck- sowie ex-

plosionsgeschiitzt ist. Da deshalb auf
Fenster im Kontrollraum verzichtet
werden musste, wurde stattdessen der
,Virtual Sky" installiert - eine 105 Qua-
dratmeter-Lichtdecke, die PCK zusam-
men mit dem Fraunhofer Institut fiir
Arbeitswirtschaft und Organisation
[AO Stuttgart entwickelt hat. Sie simu-
liert den Himmel zur jeweiligen Tages-
und Nachtzeit, sorgt also fiir ein ange-
nehmes Arbeitsklima.

,Auflerdem war fiir uns wesent-
lich, dass wir die Verfligbarkeit der
Prozesstechnik erhéhen konnten und
bei der Nutzung des Leitsystems eine
hohe Flexibilitat erreichen®, so Pro-
jektkoordinator Taube. ,Das Ziel war
es ja auch, dass moglichst von jedem
Platz aus auf jede Stelle in den Anlagen
zugegriffen werden kann.” Neben der
Prozessleittechnik ist dafiir vor allem
eine von JST entwickelte Hard- und
Software zur Steuerung von Arbeits-
platzen und Grof3bildsystemen verant-
wortlich: ,MultiConsoling korreliert
Monitore, das heifdt, der Anlagenfahrer
holt sich immer die Anzeige auf einen
der eigenen Bildschirme, die er gerade
braucht®, erklart Jungmann. ,An einem
Arbeitsplatz konnen auf diese Wei-
se bis zu 1.000 verschiedene Prozess-
bilder aufgeschaltet werden.” So lasst
sich gleichzeitig die Zahl der Monitore
am Arbeitsplatz reduzieren: In der al-
ten zentralen Messwarte mussten die
Anlagenfahrer bis zu vier kleine Mo-
nitore am Arbeitsplatz und eine Vi-
deowall tiberwachen. Nun finden sich
dort noch drei, die mit vier Displays



Durch MultiConsoling lieB sich die Zahl der Monitore am
Arbeitsplatz reduzieren. Neben sechs Fahrstanden mit insgesamt
25 Bedienplatzen und 78 Monitoren wurden GroBbildwande
mit mehr als 100 Displays installiert.

auf der zugehorigen Grofdbildwand
kombiniert werden. Das sorgt fiir eine
deutlich bessere Ubersicht und eine
aufgerdumtere elektronische Arbeits-
platzumgebung. Gleichzeitig konnte
auf diese Weise die Visualisierungsfla-
che, iiber die eine Anlage wahrgenom-
men werden kann, insgesamt verfiinf-
facht werden.

Die hohe Usability des JST-Systems
zeigt sich unter anderem daran, dass
die mehr als 1.000 unterschiedlichen
Sichten pro Arbeitsplatz mit jeweils
einer Tastatur und Maus bedient wer-
den konnen. ,Frither hatten wir pro
Arbeitsplatz vier Tastaturen und sind
zwischen ihnen immer hin und herge-
rutscht’, so Taube. Das war einerseits
ineffizient und unbequem, anderer-
seits hatte der Messwartenfahrer auch
nicht sofort einen Uberblick dariiber,
zu welchem Monitor das jeweilige Ge-
rat gehorte - eine potenzielle Fehler-
quelle, die nun entfallt. Dazu tragt auch
das MouseHopping, eine weitere Bedi-
enfunktion des MultiConsolings, bei:
,Sie ermoglicht, dass der Operator den
Cursor mit der Maus zum Beispiel tiber
alle Bildschirme an seinem Arbeits-
platz sowie hoch auf die Monitorwand
ziehen kann", erklart Jungmann.

Grofdbildwande
eingebunden

Insgesamt ermoglicht dieses beson-
dere Fahrstandkonzept eine Bedien-
tibersicht iiber alle wesentlichen Vor-
gange in der Anlage. Fiir das Handeln
des Messwartenfahrers bedeutet dies
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MultiConsoling korreliert Monitore, das hei3t, der Anlagen-
fahrer holt sich immer die Anzeige auf einen der eigenen Bild-
schirme, die er gerade braucht. An einem Arbeitsplatz kdnnen

bis zu 1.000 verschiedene Prozessbilder aufgeschaltet werden.

konkret, dass er nach Moglichkeit im-
mer einen Gesamtiiberblick iiber seine
Anlage betrachtet, in Einzelausschnit-
ten agiert und eingreift, wenn dies not-
wendig ist. Er muss sich nicht mehr
an einen Einzelmonitor setzen, um
eine spezielle Bedienung vorzuneh-
men und lauft somit auch nicht mehr
Gefahr, dabei den Rest der Bildschir-
me aus den Augen zu verlieren. ,Man
konnte sagen, dass wir auf diese Weise
den Ubergang von der stérungsorien-
tierten auf die wissensbasierte Bedie-
nung geschafft haben", erlautert Taube.

Voraussetzung fiir die optimierte
Steuerung der Prozessgrafiken war, dass
PCK jeweils ein Ubersichtsbild tiber den
einzelnen Bedienbereich erstellt und
diese drei Ansichten auf die Grof3bild-
wand gelegt hat, so dass sich in Kombi-
nation eine Gesamtiibersicht ergibt.

Geht ein Alarm ein, unterstiitzt den
Messwartenfahrer eine spezielle Be-
leuchtung der Leitwartenarbeitsplatze
und Grof3bildwande, die die akustische
Warnung ergédnzt: Es handelt sich um
das AlarmLight von JST, das sich vom
Monitoringsystem ansteuern lasst und
bei einer eingehenden Fehlermeldung
blinken oder die Farbe wechseln kann.
Genutzt werden drei unterschiedli-
che Warnfarben, je nach Prioritat des
Alarms.

Zudem hat ST an der Riickseite des
Pults auch eine Riickfallebene instal-
liert. So konnen im Ernstfall, bei einem
kompletten Ausfall der elektronischen
Systemsteuerung, die wichtigsten
Funktionen wie Not-Aus-Tasten nach
wie vor bedient werden.

Vollredundanz
erreicht

Die gesamte Losung in der Schwedter
Raffinerie ist darauf ausgelegt, auch
in kritischen Féllen eine sichere Anla-
gensteuerung zu gewdhrleisten: ,Bei
PCK ist unser MultiConsoling-System
in einer hohen Ausbaustufe im Ein-
satz, das heif’t mit einer Vollredun-
danz”, erklart Jungmann. ,Die Multi-
Consoling-Anlagen sind pro Fahrstand
so ausgelegt, dass beim Ausfall einer
Systembaugruppe in wenigen Sekun-
den ein zweites Cluster deren Funk-
tionen mit Gbernimmt.” Dieses ist im
Hot Standby, lauft also jederzeit paral-
lel mit. ,Kurz gesagt: Jeder Monitor ist
immer doppelt mit der Komplettan-
lage verbunden. Wenn ein Kanal aus-
fallt, passiert nichts. Die redundanten
Korper sorgen dafiir, dass die Kommu-
nikation weitestgehend aufrechterhal-
ten wird", erldutert Taube. ,So bietet
die Leitstelle gemaf} unseren Berech-
nungen die maximale Sicherheit fiir
unsere Anlagen.”

Sowohl die Projektverantwortli-
chen bei PCK als auch die Anlagenfah-
rer bewerten den neuen Kontrollraum
sehr positiv: ,Im Vergleich zu den Sa-
tellitenmesswarten und auch zur al-
ten zentralen Messwarte haben wir in
samtlichen Belangen eine Verbesse-
rung erzielt, sei es bei der Akustik, der
Beleuchtung, der Klimatisierung, der
Ergonomie oder der Bedienfreundlich-
keit, so Taube. 4

Anja Meier, Jungmann Systemtechnik




