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LEITSTAND

HeidelbergCement modernisiert Produktionsleitstand

'3,

Bei der Ausstattung des alten Leitstands fehlte es unter
anderem an adaquater Darstellung der Prozessdaten

&, Uber GroBbildtechnik.

Das gebrochene Material wird in der Rohmiihle durch die Ofengase getrocknet, mehlifein gemahlen und danach zur Homogenisierung in Silos
zwischengelagert. Durch Sinterung in der Drehofenanlage entsteht daraus Zementklinker, der anschlie@end zum Endprodukt wird.

Bei HeidelbergCement in Ennigerloh entsteht aus Roh-
material Zementklinker, der dann zu Zement vermahlen
wird. Nachdem die Leitstand zur Uberwachung in die
Jahre gekommen war, entschieden sich die Verantwort-
lichen fiir eine Neugestaltung. Jungmann Systemtech-
nik errichtete den Kontrollraum mit zwei ergonomi-
schen Arbeitsplitzen und flexibel einsetzbarer Technik.

eit 1909 wird am HeidelbergCe-
ment-Standort Ennigerloh Zement
produziert. Fir die Herstellung
wird zunachst Kalkmergel aus den eige-
nen Steinbrichen zusammen mit hoch-
prozentigern Kalksteinmaterial aus dem
Sauerland als Schotter dosiert oder den
Rohmuhlen zugefuhrt. Das gebrochene
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Material wird in der Rohmiuhle durch die
Ofengase getrocknet, mehilfein gemahlen
und danach zur Homogenisierung in Silos
zwischengelagert. Beim Brennvorgang in
der Drehofenanlage entsteht daraus bei
einer Temperatur von etwa 1.450°C mit-
tels Sinterung Zernentklinker, aus derm an-
schlielfiend in weiteren Mahlprozessen das

Endprodukt Zement gewonnen wird. Die
Uberwachung der Herstellungsschritte er-
folgt durch einen Produktionsleitstand it
zwei Arbeitsplatzen. Stand Mitte 2020 war
deren technische Ausstattung sowie die
Einrichtung der Raumlichkeiten etwas in
die Jahre gekommen waren. So befanden
sich am etwa 8m langen Kontrollraurmpult
zuletzt insgesamt 24 Einzelmonitore mit
starren Anzeigen sowie eine Vielzahl von
Tastaturen und Mausen. Vier Generatio-
nen Leittechnik kamen dort zusammen.
JFur die Mitarbeiter war es eine Heraus-
forderung, bei dieser Fille an Hardware
die Ubersicht zu behalten”, so Volker Wei-
mer, der bei Jungmann Systemtechnik
(JST) fir das HeidelbergCerment-Projekt
verantwortlich zeichnet. \Wurde etwa an
einem der weit links am Pult befindlichen
Rechner eine Eingabe getatigt und da-
nach etwas an einem ganz rechts stehen-
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den Monitor Uberpriift, musste der Opera-
tor den ganzen Tisch entlangrollen. Das
hat naturlich die Reaktionszeit beeintrach-
tigt” Alle 32 Bildschirrne im Blick zu behal-
ten, war fur einen dberwiegend alleine
agierenden Leitstandfahrer eine Heraus-
forderung. ,Die Steuerungsfunktionen
waren fur die Mitarbeiter sehr aufwendig”,
bestétigt auch Heinz Broker, Betriebslei-
tung Zermentwerk Ennigerloh. Die Verant-
wortlichen bei HeidelbergCerment ent-
schieden sich daher, fur den besseren
Uberblick einen modernen, ergonomi-
schen Kontrollraurm einzurichten.

Der von JST geplante und realisierte JST
Leitstand verfugt uber zwei Arbeitsplatze,
deren Ausstattung es einern einzigen Mit-
arbeiter erlaubt, die gesamte Anlage zu
bedienen und zu uberwachen. Einen gro-
Ren Anteil daran hat das installierte Grofk-
bildsystem, das sich durch die damit ver-
bundene spezielle Hard- und Software
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steuern lasst: Das sogenannte Multi-Con-
soling gestattet es, Monitore zu korrelie-
ren, so dass sich der Operator immer die
Anzeige, die er gerade bendtigt, auf einen
der eigenen Bildschirme am Arbeitsplatz
oder die Grolbildwand aufschalten kann.
Die Menge der Monitore im Produktions-
leitstand des Zementwerks Ennigerloh lielt
sich so reduzieren. ,Jeder der beiden Ar-
beitsplatze ist mit Multikonsolen beste-
hend aus lediglich vier Bildschirmen sowie
Jeweils einer Tastatur und Maus ausge-
stattet”, so Weimer. ,An der GroBbildwand
befinden sich weitere sechs Displays mit
besonders schmalen Rahmen, die zu
Teamview-Zwecken eingesetzt werden
konnen. Dank der Multi-Consoling-Funk-
tion ‘Mouse Hopping' lassen sie sich eben-
falls mit der am Pult vorhandenen Maus-
Tastatur-Einheit bedienen” Die fur einen
Gesamtiberblick notwendigen Quellen
konnen so auf die Display Wall bzw. auf die
Arbeitsplatze aufgeschaltet werden. Die
bendatigten Anzeigen werden je nach Be-
darf kurzfristig verschoben und bearbeitet.

INDUSTRIELLE GROSSDISPLAYS

Situationsbezogene Anpassungen lassen
sich Uber das sogenannte Command Pad
realisieren, ein ins Operatorpult integriertes
Touchdisplay. Das Pad ist mit der interak-
tiven Bedienoberflache myGUI ausgestat-
tet, die ein 30-Layout der gesamten Kon-
trollraurminfrastruktur widerspiegelt. Darauf
sind alle bendtigten Quellen abgebildet, die
uber lcons einfach auf Arbeitsplatzrmoni-
tore oder Display Wall gezogen und dort
bedient werden konnen. Das soll beson-
ders in Stresssituationen fir sichere Steue-
rung sorgen: Wenn eine Storung eintritt,
miussen die Operator schnell die relevan-
ten Karmera- bzw. Anlagenbilder finden, um
das Problem beheben zu konnen”, erklart
Weimer. Dafur konnen auch sogenannte
myActions genutzt werden. Dabei handelt
es sich um vordefinierte Szenarien, die in
der myGUI hinterlegt und aufrufbar sind.
Diese Funktionalitdt verkirzt beispiels-
weise bei Temperaturiberschreitungen im
Drehofen die Reaktionszeit der Mitarbeiter.
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Heute wird das Zementwerk an ergonomischen
Arbeitsplatzen mit flexibler Technik tiberwacht.

Um die Arbeitsbedingungen fur die Anla-
genfahrer zu verbessern, wurde im Kon-
trollraum zudem ein neues Klima-, Licht-
und Akustikkonzept umgesetzt. Dafir
spielt ebenfalls die GroBbildwand eine
zentrale Rolle. ,Die Display Wall ist nicht
nur mit akustikhemmenden Materialien
ausaefihrt, dort ist auch die Klimatisie-
rung integriert”, erlautert Weimer. Kahle
Luft stromt durch Liftungsgitter unter-
halb der Displays in die Leitwarte, steigt
diagonal nach oben und kihit den
Raum, bevor sie oberhalb der an der
Leitstand-Ruckwand installierten Pantry-
kiuche abgesaugt wird. Durch die Grolke
der Luftauslisse (50x50cm) kann das
gesamte Luftvolumen im Raum mit ge-
ringer Stromungsgeschwindigkeit aus-
getauscht werden. Dies sorgt dafur,
dass Zuglufterscheinungen vermieden
werden. Die Mitarbeiter sind zudemn
durch die ergonomischen, hdhenverstell-
baren Kontrollraummpulte geschitzt, die
mit dem Boden abschliefen.

Daruber hinaus wurden im neuen Produk-
tionsleitstand in Ennigerloh auch zwei
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Opal-X11-Akustik-Deckensegel installiert.
Diese von JST in Zusammenarbeit mit
Experten aus den Bereichen Raumakus-
tik und Lichtdesign neu konzipierte Lo-
sung besteht aus einem Material mit
einem aw-Wert von 0,8. ,Das bedeutet,
dass circa 80 Prozent des darunter be-
findlichen Sprechschalls durch das Segel
absorbiert werden”, erlautert JST-Berater
Dirk Liders, der die Entwicklung des Se-
gels unterstitzt hat. ,Das Ergebnis ist die
Verringerung der Machhallzeit und somit
eine bessere Akustik an diesermn Arbeits-
platz” Zudem wurde das Segel mit
Hurman Centric Lighting (HCL) ausgestat-
tet, das einen Wechsel der Farbwerte zwi-
schen Kalt- und Warmweil? ermoglicht.
So kann der Farbverlauf dem des Tages-
lichts nachempfunden werden, was die
Konzentrations- und Leistungsfahigkeit
der Operatoren beispielsweise bei Nacht-
schichten unterstutzen soll. Die Einstel-
lung der Lichtfarbe kann Gber das Com-
mand Pad am Pult erfolgen.

Zusatzlich lasst sich auch das Alarm
Light ins Deckensegel integrieren. Diese
spezielle Beleuchtung fur Leitwartenar-
beitsplatze und Grolbildwand ist wvom

Monitoringsystem ansteuerbar und kann
bei einer eingehenden Fehlermeldung
blinken oder die Farbe wechseln. Kombi-
niert wurde das Deckensegel aulerdem
mit einem Audiosystern, das eine Sound-
ausgabe oberhalb des Bedieners ermog-
licht und das Alarm Light durch akusti-
sche Signale unterstutzen kann. So las-
sen sich eingehende Alarme selbst dann
nicht Ubersehen, wenn sich der Mitarbei-
ter gerade nicht direkt an seinem Arbeits-
platz befinden sollte.

Seit August 2020 ist der neue Produkti-
onsleitstand in Ennigerloh im Einsatz. Der
Auftraggeber zeigt sich mit dem Verlauf
des Projekles zufrieden: Erst die JST-
Technologie hat uns Gelegenheit gege-
ben, die Aufgaben aus allen Leittechniken
zu bindeln und damit den Ubergang in
eine entspannte Arbeitsumgebung zu er-
moglichen”, restimiert Broker.
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