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INDUSTRIELLE GROSSDISPLAYS

Die zentralisierte Leitwarte von Getec

LEITSTANDE

Nun stehen im Kontrollraum

keine Rechner und Monitore mehr,

die fest mit vordefinierten Systemen

auf dem Industriecampus verbunden sind. ¥
Statt solcher systembezogener Arbeitsplétze §
lassen sich mit der netzwerkunabhangigen
Echizeitsteuenung nun nuizerbezogene
Terminals generieren.
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Der Energiedienstleister Getec betreut in Muttenz den groBten Chemie- und Life-Science-
Industriepark der Schweiz. Lange sorgten vier Leitwarten dafiir, dass Energieverbrauch und
Prozesskosten der ansassigen Unternehmen maoglichst gering ausfallen. Bis Jungmann
Systemtechnik die vier Leitstande zu einem modernen Kontrollraum zusammenfasste.

er Industriestandort Gelec

Park Swiss im schweizerischen

Muttenz bietet zahlreichen Un-
ternehmen vom Kleinbetrieb bis hin
zum Konzern auf rund 50 Hektar eine
gemeinsame Wirkungsstétte. Dabei ist
das Thema Energie fur die produzieren-
den Unternehmen im Chemie- und Life-
Science-Park zentral, denn Strom,
Wirme, Wasser und andere Betriebs-
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mittel miissen fir verschiedene Ferti-
gungsprozesse in groflen Mengen zu-
verldssig abrufbar und qualitativ hoch-
werlig zur Verfiigung stehen. Das und
viele weitere Infrastrukturdienstleistun-
gen i{bernimmt die Firma Getec mil
rund 350 Mitarbeitern vor Ort. Hierzu
z&hlt das Management des Infrastruk-
lur-Lebenszyklus, begonnen bei der Be-
reitstellung und Erhaltung der Industrie-

umgebung bis hin zur Erzeugung von
Energie, Eis und Druckluft.

Bisher waren die Uberwachung und
Steuerung der Prozesse sowie der ge-
samten Energieversorgung auf vier ein-
zelne Standorte des weitldufigen Areals
in Muttenz verteill. Angesichts der neuen
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Herausforderungen im Energiesektor
sowie der geplanten Entwicklung des
Standorts zu einem zukunftsweisenden
Hub fir Wasserstoffanwendungen ent-
schieden sich die Verantwortlichen fir
eine Modernisierung der Leitwarte: ,Wir
wollten vier historisch gewachsene Leit-
warten mit ihren verschiedenen Prozess-
leitsystemen und Bedienkonzepten mit-
einander verknipfen und unter einem
Dach vereinen®, schildert Arthur Geb-
hardt, Leitung Arealentwicklung & Analy-
lik und zugleich Projektleiter bei Getec.

Mit dieser Aufgabe wurde schliel’lich
Jungmann Systemtechnik betraut, die be-
reits zahlreiche Projekte dhnlicher Gro-
Renordnung realisierte. ,Bei solch unter-
schiedlichen Systemen wie diesen Leit-
warten ist eine Migration oftmals zu auf-
wendig und sehr teuer”, erldautert Oliver
Bender, zustandiger Projektleiter bei JST.
.Deshalb haben wir eine tbergeordnete
Leitwarte entworfen, wodurch die Opera-

LEITSTANDE

Hohere Hardware-Auslastung durch HCI-Cluster.

tor in die Lage verselzt werden, von einem
zentralen Punkt aus samitliche Prozessda-
ten aller relevanten Produktionsstandorte
und neuralgischen Punkte abzugreifen”
Seit dem Frihjahr 2022 werden in dem
neuen Leitstand alle Vorgange gebiindelt.
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In der neuen Leitwarte ist der Industrie-
park virtuell gespiegelt, sodass ein de-
zentraler Zugriff moglich ist. Dafir zu-
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Visuelle und akustische Signale, die mit der Leinwand gekoppelt sind, alarmieren das Team, sobald an
irgendeiner Stelle ein Systemfehler oder eine Storung vorliegt.

standig ist das sogenannte MultiConso-
ling von Jungmann: Nun stehen im
Kontrollraum keine Rechner und Moni-
tore mehr, die lokal fest mit vordefinier-
ten Systemen auf dem Industriecam-
pus verbunden sind. Anstelle von sys-
tembezogenen Arbeitspldtzen lassen
sich mil der netzwerkunabhidngigen
Echizeilsleuerung heute nutzerbezo-
gene Terminals generieren. Die Opera-
tor kénnen von jeder Multikonsole aus
per Drag&Drop zwischen den einzelnen
Systemen hin und her wechseln. Dabei
ist die Bedienoberflache auf intuilives
und Gbersichtliches Handling ausge-
richtel. ,Der Bediener agiert, als hitte er
den physischen Client direkt vor sich
und nicht die virtuelle Umgebung einer
kilometerweil entfernten Anlage. Wir
schatzen zudem die Performance, die
intuitive Oberfliche und die Echizeit-
Mausbewegungen des Systems”, sagt
Gebhardt. Ergédnzend lassen sich wich-
lige Systemanzeigen auf einer Grol-
bildwand spiegeln, sodass sie gut sicht-
bar fir alle Mitarbeiter zur Verfiigung
stehen. Visuelle und akustische Signale,
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die mit der Videowall gekoppelt sind,
alarmieren im Fall eines Systemfehlers
oder einer Storung.

Um die Verfligbarkeit der Signale bezie-
hungsweise Systeme in Echizeil sicher-
zustellen und native sowie virtuelle Um-
gebung verschmelzen zu kdnnen, setzl
Jungmann bei der Signalabfrage seine
Grabber und GrabberVM ein. Diese Korm-
ponenten, die im Technikraum in die Ser-
verurmngebung integrierl sind, greifen die
Signale an der Quelle ab — unabhédngig
davon, ob diese physisch oder virtuell
verfigbar ist. Anschliebend werden sie
an die Multikonsolen im Kontrollraum
weilergeleilel, anstall wie bisher Gber
andere Netzwerkverbindungen vor Ort.
Unsere Grabber teilen das Signal dabei
direkl in zwei Signale auf und verstérken
es zusidtzlich, sodass wir automatisch
einen Fail-Safe haben, sollte eine Verbin-
dung einmal gestért sein’, erldutert Ben-
der. Zudem lasst sich der GrabberVM so
skalieren, dass anndhernd beliebig viele

virtuelle Maschinen in das Netzwerk in-
tegriert werden konnen, dabei aber nur
so wenig Hardware zum Einsatz kommt,
wie fir die maximale Anzahl an Auf-
schaltungen notwendig ist.

Das von Jungmann entworfene Steue-
rungsdesign ist Bestandteil der Zu-
kunftsplane von Gelec am Industrie-
standort Muttenz: ,Nicht nur werden
Ansiedlungen neuer Produzenten und
der Produktionsausbau ansassiger Un-
ternehmen erfolgen. Zukinftig wird die
Anwendung von griinem Wasserstoff
ein wichtiges Element der Energie-
dienstleistungen von Getec sein”, sagt
Gebhardt. Dabei ist der Wechsel auf
eine nahezu vollstandig virtuelle Steue-
rungsumgebung ein wichtiger Schritl.
Denn durch die Reduktion notwendiger
Rechner und physischer Server sowie
das Bindeln in HCI-Clustern kann die
Hardware hoher ausgelastet werden.
Ein Algorithmus verteilt die Rechenauf-
gaben auf die virtuellen Maschinen. Im
Rahmen der Projektierung nutzte der
Integrator den eigenen Kontrollraum-Si-
mulator, um den Industrieparkbetrei-
bern bereits vor Projektstart einen rea-
listischen Ausblick zu gewahren. ,Damit
wir gemeinsam mit dem Kunden von
Anfang an das ideale Steuerungskon-
zepl erarbeiten konnten, ochne dass eine
Anreise aus der Schweiz notwendig
wurde, nahmen wir sie wihrend eines
virtuellen Workshops mit auf eine
Reise in unserem Kontrollraum-Simula-
tor”, berichtel Bender. Auf diese Weise
kann JST verschiedene Leitwarten-Mo-
delle und Konfigurationen so realitéts-
nah wie méaglich prdasentieren. ,Oliver
Bender hat uns mil verschiedenen Vi-
sualisierungstechniken und -medien
sehr anschaulich gezeigt, was in Mut-
tenz Realitdt werden kénnte, und samt-
liche Fragen ausfihrlich beantwortel.
Das war ein wertvoller Schritt, um das
neue Kontrollcenter ideal auf unsere
Wachstumsplane einstellen zu kon-
nen’, restimiert Gebhardt.

Nach Material der
Jungmann Systemtechnik GmbH




