Emissionsfreie Produktion

Getec betreut den grossten Chemie- und Life-Sciences-Industriepark der Schweiz in Muttenz. lhr Ziel ist
es, den Energieverbrauch und die Prozesskosten der ansdssigen Unternehmen niedrig zu halten. Jungmann
Systemtechnik (JST) stattete den Park mit einer modernen Leitwarte aus, die eine effiziente Kontrolle der
Energieversorgung ermdglicht.
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» ANJA MEIER

Der Industriestandort von Getec Park.Swiss in Mut-
tenz bietet zahlreichen Unternehmen vom Kleinbe-
trieb bis hin zum Konzern auf rund 50 Hektar eine ge-
meinsame Wirkungsstitte. Eines haben sie alle
gemeinsam: den Wunsch nach effizientem und nach-
haltigem Ressourcenmanagement. Dabei ist das The-
ma Energie fiir die produzierenden Unternehmen im
Chemie- und Life-Sciences-Park zentral, denn Strom,
Warme, Wasser und andere Betriebsmittel miissen fiir
verschiedenste Fertigungsprozesse in grossen Mengen
zuverldssig abrufbar und qualitativ hochwertig zur
Verfligung stehen. Damit sich die ansdssigen Firmen
auf ihre Produktion konzentrieren konnen, iiber-
nimmt Getec mit ihren rund 350 Mitarbeitern vor Ort
viele Infrastrukturdienstleistungen. Hierzu zihlt das
Management des gesamten Infrastruktur-Lebenszyk-
lus, begonnen bei der Bereitstellung und Erhaltung ei-
ner modernen Industrieumgebung bis hin zur Erzeu-
gung von Energie, Eis und Druckluft.

Bisher waren die Uberwachung und Steuerung der
Prozesse sowie der gesamten Energieversorgung auf
vier einzelne Standorte des weitldufigen Areals in

Der Chemie- und Life-Sciences-Industriepark in Muttenz.

INNOVATION CHEMIE PHARMA 1 | 2024

Muttenz verteilt. Angesichts der neuen Herausforde-
rungen im Energiesektor sowie der geplanten Ent-
wicklung des Standorts zu einem zukunftsweisenden
Hub fiir Wasserstoffanwendungen entschieden sich
die Verantwortlichen fiir eine Modernisierung der
Leitwarte: «Wir wollten vier historisch gewachsene
Leitwarten mit ihren verschiedenen Prozessleitsys-
temen und Bedienkonzepten miteinander verkniip-
fen und unter einem Dach vereinen», erklart Arthur
Gebhardt, Leitung Arealentwicklung & Analytik und
zugleich Projektleiter bei Getec. Mit dieser Aufgabe
wurde schliesslich Jungmann Systemtechnik be-
traut, die bereits zahlreiche Projekte dhnlicher Gros-
senordnung realisieren konnte. «Bei solch unter-
schiedlichen Systemen wie diesen Leitwarten ist eine
Migration oftmals zu aufwendig und sehr teuer», er-
klart Oliver Bender, zustandiger Projektleiter bei JST.
«Deshalb haben wir eine iibergeordnete Leitwarte
entworfen, wodurch die Operatoren in die Lage ver-
setzt werden, von einem zentralen Punkt aus samtli-
che Prozessdaten aller relevanten Produktionsstand-
orte und neuralgischen Punkte abzugreifen.» Seit
dem Frithjahr 2022 werden in dem neuen Smart Con-
trol Center alle Vorgange erfolgreich gebiindelt.
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Systeme lassen sich flexibel per Drag-and-Drop
auf die Multikonsole schalten

Im neuen Smart Control Center ist der gesamte In-
dustriepark virtuell gespiegelt, sodass ein dezentra-
ler Zugriff moglich ist. Gewdhrleistet wird dies durch
das sogenannte MultiConsoling von JST: Nun stehen
im Kontrollraum keine Rechner und Monitore mehr,
die lokal fest mit vordefinierten Systemen auf dem
Industriecampus verbunden sind. Anstelle von sys-
tembezogenen Arbeitsplitzen lassen sich mit der
netzwerkunabhangigen Echtzeitsteuerung heute
userbezogene Terminals generieren. Die Operatoren
konnen von jeder Multikonsole aus per Drag-and-
Drop zwischen den einzelnen Systemen hin und her
wechseln. Dabei gewahrleistet die verwendete my-
GUI-Bedienoberfliche ein intuitives und {ibersichtli-
ches Handling. «Der Bediener agiert, als hitte er den
physischen Client direkt vor sich und nicht die virtu-
elle Umgebung einer kilometerweit entfernten Anla-
ge. Wir schitzen zudem die Performance, die intuiti-
ve Oberflache und die Echtzeit-Mausbewegungen des
Systems», so Gebhardt. Erginzend lassen sich die
wichtigsten Systemanzeigen flexibel auf einer Gross-
leinwand spiegeln, sodass sie gut sichtbar fiir alle
Mitarbeiter zur Verfiigung stehen. Visuelle und akus-
tische Signale, die mit der Videowall gekoppelt sind,
alarmieren dabei sofort, wenn an irgendeiner Stelle
ein Systemfehler oder eine Stérung vorliegt. Auf die-
se Weise verbessern sich Ubersicht und Bedienung
erheblich, und die Operatoren werden entlastet.

Um die hohe Verfiigbarkeit aller Signale bzw. Sys-
teme in Echtzeit sicherzustellen und native sowie
virtuelle Umgebung homogen verschmelzen zu kon-
nen, setzt JST bei der Signalabfrage seine bewahrten
Grabber und GrabberVM ein. Diese Komponenten,
die im Technikraum in die Serverumgebung integ-
riert sind, greifen die Signale an der Quelle ab - un-
abhangig davon, ob diese physisch oder virtuell ver-
fugbar ist. Anschliessend werden sie direkt an die
Multikonsolen im Smart Control Center weitergelei-
tet anstatt wie bisher tiber andere Netzwerkverbin-
dungen vor Ort. «Unsere Grabber teilen das Signal
dabei direkt in zwei Signale auf und verstarken es zu-
satzlich, sodass wir automatisch einen Fail-Safe ha-
ben, sollte eine Verbindung einmal gestort sein», er-
klart Bender. Zudem lasst sich der GrabberVM so
skalieren, dass beliebig viele virtuelle Maschinen in
das Netzwerk integriert werden konnen, dabei aber
nur so wenig Hardware zum Einsatz kommt, wie fiir
die maximale Anzahl an Aufschaltungen notwendig
ist. Fiir den Park in Muttenz bedeutet dies, dass sich
die Steuerungsumgebung flexibel erweitern lasst.

Kontrollraum-Simulator zeigt zukiinftiges
Layout der Schaltzentrale

Das von JST entworfene Steuerungsdesign ist integ-
raler Bestandteil der Zukunftsplane von Getec am
Industriestandort Muttenz: «Nicht nur werden An-
siedlungen neuer Produzenten und der Produktions-
ausbau ansassiger Unternehmen erfolgen. Zukiinftig
wird die Anwendung von griinem Wasserstoff ein
wichtiges Element der Energiedienstleistungen von
Getec sein. Die Steuerungslosung von JST erlaubt es
uns, eine Systemwelt zu schaffen, die genau zu unse-
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ren Wachstumsplianen passt und uns ausreichend
Automatisierungsschritte in der Zukunft offenlasst,
um den 6kologischen Fussabdruck in Muttenz auf
null zu bringen», erliutert Gebhardt. Dabei ist der
Wechsel auf eine nahezu vollstandig virtuelle Steue-
rungsumgebung allein schon ein wichtiger Schritt.
Denn durch die Reduktion notwendiger Rechner und
physischer Server sowie das Biindeln in effizienten
HCI-Clustern kann die Hardware wirkungsvoller aus-
gelastet werden. Ein eigens dafiir ausgelegter Algo-
rithmus sorgt fiir eine ausgewogene Verteilung der
Rechenaufgaben auf die virtuellen Maschinen. In der
Summe werden so der Stromverbrauch des Smart
Control Center gesenkt sowie die Energienutzung
optimiert.

Im Rahmen der Projektierung nutzte JST den haus-
eigenen Kontrollraum-Simulator, um den Industrie-
parkbetreibern bereits vor Projektstart einen realisti-
schen Ausblick zu gewahren. «Damit wir gemeinsam
mit dem Kunden von Anfang an das ideale Steue-
rungskonzept erarbeiten konnten, ohne dass eine An-
reise aus der Schweiz notwendig wurde, nahmen wir
sie wahrend eines virtuellen Workshops mit auf eine
Reise in unserem Kontrollraum-Simulator», berichtet
Bender. Auf diese Weise kann JST verschiedene Leit-
warten-Modelle und Konfigurationen so realitatsnah
wie moglich prasentieren. «Wir wurden komplett vir-
tuell durch diese Welt hindurchgefiihrt und haben in-
teressante Losungen kennengelernt. Oliver Bender
hat uns mit verschiedenen Visualisierungstechniken
und -medien sehr anschaulich gezeigt, was in Muttenz
Realitat werden konnte, und simtliche Fragen aus-
fihrlich beantwortet. Das war ein wertvoller Schritt,
um das neue Kontrollcenter ideal auf unsere Wachs-
tumspldne einstellen zu konnen», restimiert Geb-

hardt.

Anja Meier
Public Relations, Jungmann Systemtechnik
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